附件2
江苏省智能制造示范工厂
申报书

工    厂    名   称：
申 报 单 位（盖 章）：

推 荐 单 位（盖 章）：

申    报    日   期：  2022年    月    日

一、申报单位和工厂基本信息
	（一）申报单位基本信息

	企业名称
	

	统一社会

信用代码
	
	成立时间
	

	企业性质
	□中央企业     □地方国企     □民营     □三资

	企业类型

	□大型企业   □中型企业   □小型企业   □微型企业

	所属行业大类

	（行业大类代码+名称）
	所属行业中类
	（行业中类代码+名称）

	单位地址
	

	法人代表/负责人
	姓名
	
	电话
	

	联系人
	姓名
	
	电话
	

	
	职务
	
	手机
	

	
	传真
	
	邮箱
	

	信用等级
	

	近三年发展情况
	2019年
	2020年
	2021年

	资产总额（万元）
	
	
	

	负债率（%）
	
	
	

	主营业务收入（万元）
	
	
	

	利润率（%）
	
	
	

	智能制造能力成熟度评估结果或其他能力证明材料
	□一级  □二级  □三级  □四级  □五级

	
	其他能力证明材料说明（可后附）

	企业近三年是否发生过重大、特大安全生产与环境事故

	□是（事故名称：      ）    □否

	企

业

简

介
	（发展历程、主营业务、市场销售等方面基本情况，不超过500字）



	（二）工厂基本信息

	工厂名称
	

	工厂类型
	□流程型              □离散型 

	主要产品
	

	工厂地址
	

	服务商
	（可按不同环节实施主体，填写多个）

	建设成效（根据实际情况填写）
	
	智能工厂改造前
	智能工厂建成后

	
	用工人数（人）
	
	

	
	工业机器人使用量（台）
	
	

	
	年消耗标准煤（吨）
	
	

	
	智能化化改造主要产线数量
	
	

	
	智能化改造关键设备数量
	
	

	
	联网关键设备数量
	
	

	
	研发周期（%）
	
	

	
	库存周转率（%）
	
	

	
	产品不良品率（%）
	
	

	
	设备综合利用率（%）
	
	

	
	订单准时交付率（%）
	
	

	工
厂
简

述
	（对智能工厂建设内容、特点、成效进行简要描述，不超过500字。）



	真实性

承诺
	我单位申报的所有材料，均真实、完整、有效。单位近三年未发生重大、特大安全生产事故，未发生重大、特大环境事故，无违法违规行为。如有不实，愿承担相应责任，同意有关主管部门将相关失信信息记入公共信用信息系统。  

                           法定代表人签章：              

 公          章：              

                     年     月    日               


二、总体情况

申报单位和工厂概述（包括基本情况、实施周期、建设内容、实施团队等）

三、重点环节建设情况
申报单位按照工厂类型，对《江苏省智能制造示范工厂建设要点》明确的环节分段描述，描述应重点突出、言简意赅、逻辑严密，每个环节字数请控制在3000字以内，可配图说明。
四、先进性、示范性与特色

此部分重点阐述智能制造技术水平的先进性、对行业企业的示范带动性，建设特色和亮点，可复制可推广的内容、模式等。
五、实施成效

此部分重点阐述项目已取得的突出成效，包括创新方面，如突破的关键技术、装备、软件等；经济性方面，如降低成本、提高劳动生产率、提高生产效率等，社会性方面，如促进节能减排、提高本质安全水平等。
六、预期目标
后续改造提升的方向和目标。
七、相关附件

（一）企业营业执照；
（二）智能制造能力成熟度自评估报告（从智能制造数据资源公共服务平台（https://www.c3mep.cn/）进行自评估后下载）；

（三）申报单位在智能工厂建设方面取得的知识产权清单（仅填写发明专利、计算机软件著作权，不包括产品方面的专利）和标准清单（仅填写牵头制修订的标准）。

重点环节具体场景描述

	序号
	所属环节名称
	具体描述（结合要素条件进行描述）（150字以内）
	解决的痛点问题描述（150字以内）
	采用的技术方案（包括供应商）（300字以内，可以配图）
	保障要素（如人、管理机制、组织标准、培训等）（150字以内，选填）
	实施成果（最好通过量化指标描述）（200字以内）
	其他（如对于其他车间、工厂的带动效应等）（150字以内，选填）
	备注

	示例
	生产制造
	针对发动机壳体加工，搭建多台五轴机床+多台机器人组成柔性加工单元
	解决复杂壳体加工效率低、质量不高等突出问题
	在已有五轴数控机床的基础上，配置上下料机器人、三坐标测量仪等，通过机器人进行自动上下料、自动变换装夹位置，通过三坐标测量仪对关键加工部位的精度、粗糙度进行自动检测，在检测不合格的情况下自动预警。这一解决方案是由***公司进行改造实施。
	编制集团发动机壳体加工标准。
	建设完成后，操作人员从5人减少至2人，加工效率提升30%，产品不良品率降低10%。
	在该环节进行智能化改造后，整个工厂的产能提升10%，经济效益明显。
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


重点环节采用的关键装备、软件/系统及新技术情况

	序号
	所属环节名称
	关键技术装备、软件/系统名称
	品牌
	供应商
	新技术名称
	应用描述（150字以内）
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


� 根据《统计上大中小微型企业划分办法（2017）》《关于印发中小企业划型标准规定的通知》规定，工业企业大、中、小、微企业划分标准如下：从业人员1000人及以上，且营业收入40000万元及以上的为大型企业；从业人员300人及以上1000人以下，且营业收入2000万元及以上40000万元以下的为中型企业；从业人员20人及以上300人以下，且营业收入300万元及以上2000万元以下的为小型企业；从业人员20人以下或营业收入300万元以下的为微型企业。


� 所属行业大类和中类，根据《国民经济行业分类与代码（GB/T 4754-2017）》进行选填。


3 重大、特大安全生产事故认定标准见《生产安全事故报告和调查处理条例》（中华人民共和国国务院令第493号）第三条（一）（二），重大、特大环境事故认定标准见《国家突发环境事件应急预案》（国办函〔2014〕119号）附件1第一条、第二条。








